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SENSORS+CONTROLS
PLEVA technology and more

Sensors + Controls

A empresa PLEVA GmbH tem vindo a desenvolver e a produzir sensores e sistemas de controlo desde 1969.
Os produtos PLEVA tém um valor comprovado e alcangcaram um enorme sucesso em todo o mundo, sob
circunstancias extremamente duras impostas pelos utilizadores finais e pela industria mecanica. O foco da
PLEVA R&D séo sistemas destinados aos controlos e supervisao online dos processos industriais. A empresa
esta representada em todos os paises industrializados importantes e dispde de bases de opera¢cbes em todo
0 mundo.

Estamos presentes para si nas seguintes areas industriais:

. . Produtos abrasivos : . Automoveis . . Estufa

. . Materiais de construcéo . . Tapetes . . Industria quimica
. . Revestimentos : . Tecnologia de secagem . . Folhas de metal
. . Alimentacao . . Processos de cozedura . . Papel / Cartéo

. . Producéo de aco . . Téxteis . . Madeira
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PLEVA Parametros Criticos nos Processos deTratamento

SENSORS+CONTROLS .[e.tml c O
Parametro do processo Dispositivo de
medicao
* Humidade do ar de exaustao e circulacéo FS 91 (sensor FSX)

* Temperatura dos tecidos e do ar de circulacdo TDS 95 S

* Humidade residual (contato) RR 1/RR WIDE
* Humidade residual (sem contato) RF 120

* Controlo de secagem (sem contato) IR 112

* Humidade do suplemento (sem contato) AF 120, AF 310

PLEVA GmbH 72186 Empfingen (Alemanha) E-Mail: Internet: 5


mailto:info@pleva.org
http://www.pleva.org/

PLEVA Processos de Tratamento Térmico Controlado
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Minimizacg&o significativa do consumo energético

Aumento da produtividade

Possibilidade de adaptacao de todos os sensores ao equipamento mais antigo
Minimizacéo dos danos nas fibras

Qualidade melhorada de reproducao dos tecidos

Sensor Sensor Sensor RR
FS X TDS 95 S WIDE

N
3 . ~ . ~ .
+ posicdo de medicéo alternativa
\
‘\
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Visualizacao
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43 /.Y Potencial para Otimizagao: Humidade de Exaustao

Umlufttemperatur 160°C
Temperatura no secador 160°C

optimale Waren-
geschwindigkeit

50—

Velocidade de -
deslocacao dos
tecidos -

Gamla otimizada

°C Taupunkt

1 Ponto de orvalho em °C

40 50 60

50 100 150 200

Humidade absoluta no g(H,0O)/kg
conteudo da agua g(H,O)/kg
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413 /. % Potencial

para Otimizacao: Humidade de Exaustao

Energieverteilung beim

Trockungsprozess
Requisito energético do secador
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EztEas = ) | deenergia |
/P ohne Umiuftfeuchte- mit Umufifeuchte-
E Regelung Fegelung
sem controlo com controlo
da humidade da humidade

=» Poupanca de energia através da reducao da quantidade de ar utilizado na secagem
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33/ W Potencial para Otimizagao: Humidade de Exaustao

Poupanga de energia e redugao de CO,
através do controlo do ar de exaustao com a Caixa FS 91 / sensor FSX

Se o ar de exaustao for reduzido para uma média de 5000 m?h, o calculo é :

1. Requisito de energia para ar de exaustio aquecido desnecessario
E=AVec,cd-(ts-1,)

E: Requisito de energia (kJ/h)
AV . Volume guardado do ar de exaustao com controlo da humidade (m3h)

Cp: Capacidade calorifica especifica do ar 1 kJ/ (kg *°C)
d: Densidade do ar dentro do secador 0,8 kg / m3
ts:  Temperatura do ar dentro do secador (°C) 150 °C

t,: Temperatura do ar de entrada (°C) 10 °C

E=50001-08°(150-10)=560MJ /h

2. Custos energéticos por MJ

K=P/Q
K.  Custos energéticos (€/MJ)
P: Precode1msidegas (1Kkgoleo) 0,50 €/ m? (0,50 €/kg)

Q: Energia de combustao de 1 m3 de gas (1 kg 6leo) 40 MJ / m3 (40 MJ/kg)
K=0,50/40.0 =0,0125€/ MJ
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43 /.Y Potencial para Otimizagao: Humidade de Exaustao

SENSORS+CONTROLS

Poupanga de energia e redugao de CO,
através do controlo do ar de exaustao com a Caixa FS 91 / sensor FSX

Se o ar de exaustao for reduzido para uma média de 5000 m®/h, o calculo é :

3. Poupanca anual

S=E<K-*H
S: Poupanca anual (€/ano)
H: Horas de trabalho anuais 4000 h

S =560+ 0,0125 - 4000 = 28.000,-€/ano

Além disso, a poupanca de energia é acrescida de uma reducgéo de CO.,.

4. Reducao anual de CO,

R=E<H-C

R: Reducéo de CO,

E: Requisito energético de ar aquecido desnecessario

H: Horas de trabalho anuais 4000 h

C: Requisito de CO, em kg a 1000 MJ de energia produzida a partir de gas 68 kg CO,
C: Requisito de CO, em kg a 1000 MJ de energia produzida a partir de 6leo 78 kg Ol

R(gas) = 560 » 4000 - 68 = 152 t COzlano
R(6leo) =560°+400078 =175t COzlano
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53 /W Potencial para Otimizagao: Humidade de Exaustao

SENSORS+CONTROLS

Poupanga de energia e redugao de CO,
através do controlo do ar de exaustao com a Caixa FS 91 / sensor FSX

Vantagens adicionais

- Nas paragens, o ar de exaustao sera controlado
automaticamente para o valor minimo e, deste modo,
obtem-se uma poupanca de energia adicional.

- Ocorrerauma poupanca de energia adicional nos
exaustores de velocidade controlada (mais de 10%)

- Através do controlo da humidade dentro do secador e,
consequentemente, do clima de secagem, o padrao de
gualidade dos produtos secos (aderéncia, etc.) é
essencialmente melhorado.
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433 /- W Potencial para Otimizagao: Temperatura do Tecido
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PLEVA Temperatura Efetiva do Tecido no Processo

SENSORS+CONTROLS

TDS 95
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PLEVA Potencial para Otimizagao: Humidade Residual

SENSORS+CONTROLS

Exemplo pratico: ramola com 6 compartimentos, temperatura do ar de

secagem de 130 °C
Otimizacao da humidade residual: 6 % de humidade em vez de 3 %

10

i 4 1%l

Humidade residual (% )

-
va

4"‘ ——— .

; e produtividade

2

60 65 70 75 80 85

Velocidade de producao ( m/min )

=» Aumento da produtividade através da otimizacdo da humidade
residual e da temperatura do tecido, respetivamente
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PLEVA

Processos de Tratamento Térmico Controlado
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gH,O/kg °C  ohne Umluftfeuchte-Regelung  ohne Restfeuchte-Regelung
2 sem controlo da humidade sem controlo da humidade residual
A A | | | | | | | | | | | | |
150 4150 - ] ! ! ] 1 ] )
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Sem Controlo __ /. daramoa
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PLEVA Sensor da Humidade de Exaustao - FSX

SENSORS+CONTROLS

\ Sensor

Reducéo do ar de exaustao e, consequentemente, poupanca de energia
(10%...20%) durante a producao e nas paragens

Clima de secagem controlado e, consequentemente, melhor tratamento
(qualidade) do tecido

Sensor aquecido sem necessidade de manutencéao (>700°C) com 2 elétrodos
O sensor mais robusto e duravel conhecido

Medic&o com valores de humidade extremos (~ 1000 g/kg)

Versao especial para secadores quentes (~ 300°C ex. papel) disponivel
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PLEVA Sensor de Temperatura do Tecido-TDS 956 S

SENSORS+CONTROLS

TDS 95 S

Thermo (Sensor

A

’HHHHW 1/

Dynamic Termo
Sensor  dinamico)

Medicao da temperatura dos tecidos e do ar circulante
Elevada precisédo (melhor do que +/- 1%)
Nao influenciado pela cor, distancia e oscilacao do tecido

Poluicdo (condensacao) insignificante, ja que esta montado diretamente no
secador

Diretamente no tecido = sem leituras erradas devido a produtos quimicos,
vapor, ar

Tubo ondulado em ac¢o inoxidavel do sensor a caixa para uma Otima protecao
mecanica e blindagem contra interferéncias elétricas

Os sensores podem ser facilmente substituidos em contraposicao
Podem ser ligados até 8 sensores a uma Caixa de Processo PLEVA
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PLEVA Sensor de Temperatura do Tecido-TDS 956 S
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Gamade l
medicao N

|
N +
%é/////////// I\\\\\\\\\\ Sy 60 ‘
e A BN | ERRNRNRNNN t 100
/// = @300 - \\\
- @450 —

||~ Temperatura de saida do tecido e temperatura do ar

||~ Tempo de resposta rapido perante alteraces da temperatura

||~ Nao necessita de calibragao
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PLEVA Sensor de Temperatura do Tecido-TDS 956 S

€ Sensor extremamente robusto
¢ Tempo de reagdo curto

€ Sem sedimentacao

& Até 400 °C

€ Nao necessita de calibracao

® Sensor patenteado
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PLEVA Sensor de Humidade Residual - RR WIDE
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Gama de medi¢cao 4 - 15 % Co (algodao)

, N&o deixa marcas nos
/ l ( e - tecidos muito sensiveis

S = 'I.léj‘

Facil configuracao das

, . humidades residuais acima
\ ' ' dos % Co

Retroajuste facil possivel

Relac&o de logaritmos
A ;\ destaca a parte mais
\ N himida do tecido

Baixa tensao de medicao
Dois'cilindrlos d

® medicao por cliente
5> w/
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PLEVA Nova Geracao de Sensores de 2015

SENSORS+CONTROLS

Caixa de Processo PLEVA

PLEVA

FSX da humidade de
exaustao

com maior preciséao e

uma gama de medicao

alargada 0...1000 g/kg

Sensor de humidade residual RR Wide
entre dois cilindros existentes até um maximo de 15 % Co

8 sensores de
temperatura do
tecido e do ar
TDS 95 S
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P"EVA Caixa de Processo PLEVA

| 2¢8T0S ™ | Sf‘;ﬁiffo Rsass | PLEVATEC
1 FSX PLEVA analégico.. 20mA CIMATIC
Processador,  (8sinais)
1 RR Wide * |———|  Visor, teclado ‘—’ OEM PLC
24vocT
Vantagens:

» Menos espaco de montagem:
1 PPB pode substituir até 4 caixas ,antigas”
» Cablagem mais facil e barata
» Microprocessador moderno
- maior precisao
- processador mais rapido
- protecdo CEM melhorada
Visor com teclado para visualizac&o dos valores de medicao e calibracéo
Uni&o central de todos os sensores
Humidade de exaustdo com gama de medicao alargada (0...1000g/kQ)
e maior precisao.

YV V V
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PLEVA Caixa de Processo PLEVA

Parametro Sensor

« Humidade de exaustao e do ar FS X

« Temperatura do tecido e do ar TDS 95 S

« Humidade residual (contato) ] RR Wide
Sensor FS X TDS 95 S Sensor RR

) ) posicao de medicdo alternativa
Visualizagéo
com PlevaTec

/ .@ coase CH——
PLEVA
\
E:S-‘ND —— J‘ ............ ﬂ ’;--.--.://‘;!.‘*.--.--;”.!}.--.--Z’E.--.¥ ----- &E}-- Ty
oo 43\ - \ '.-_‘v
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PLEVA Medicao da Humidade Residual — Caixa RR 1

SENSORS+CONTROLS

Sensor de Cilindro Tandem RR1

- para medir a humidade residual muito baixa
- para fibras naturais e sintéticas

- protegido contra a tenséo eletrostética

Restfelichtemessuna mit Tandemrollen - Sensor
Medicéo da humidade residual com sensor de cilindro tandem

o HC&] ]

BB S 0800

PLEVA GmbH 72186 Empfingen (Alemanha) E-Mail: Internet: 25


mailto:info@pleva.org
http://www.pleva.org/

PLEVA Medicao da Humidade Residual — Caixa RR 1

SENSORS+CONTROLS

Sensores:
(Estrutura de medicao com sensor(es) de cilindro
tandem e caixa)

Caixa RR 1.1 — sensor de 1 cilindro tandem
para medicao a meio do tecido

Caixa Mono RR 1.3 — sensor de 3 cilindros
tandem para medicao lateral/central/lateral
saida do valor maximo

CaixaRR 1

Caixa de Perfil RR 1.3 — sensor de 3 cilindros
tandem para medicéao lateral/central/lateral
saida lateral/central/lateral

Dispositivos de medicéo e controlo da humidade
residual:

(Estrutura de medicao com sensore(es) de cilindro tandem,
eletronica de avaliacdo com controlador integrado)

L Contolo daRR 1 RR 1.1 Controlo
e

-

RR 1.3 Mono controlo
RR 1.3 Controlo de Perfil
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PLEVA Caixa RR 1/ Caixa RR WIDE

SENSORS+CONTROLS

Humidade residual ao longo do tecido

10 — 5,5%

\/ Versdes

> = 0/4..20mA

B[R] 4% 13% 55% Caixa de Perfil RR 1.3

3 pcs HIMAS - amplificadores  Humidade residual lateral/central/lateral (3 valores)

1%

> —=— 0/4...20mA
]

[ — RS485
/ 5,5% Caixa Mono RR 1.3

1 pc HIMAS5 - amplificador Humidade residual maxima

F
F

—=— 0/4...20mA

> y 1.3% CaixaRR 1.1

1 pc HIMAS - amplificador Humidade residual num ponto de medicéo

Estrutura de medicdo com
sensores de cilindro tandem

. AW — | — 0/4..20mA
. . :' > —=— RS485
: SRR AN =¥ / 5,5% Caixa RR WIDE

1 pc HIMAG -

amplificador Humidade residual maxima
Cilindros guia (condutores) com kit de
ligacéo (isoladores e cablagem especial)
Sensores Caixa eletrénica
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PLEVA

SENSORS+CONTROLS

Controlo RR 1/ Controlo RR WIDE

7%

1%

F
F

Humidade residual ao longo do tecido

5,5%

4,4%
1,3%

o]
(o]

L 7 o] 2 X

4,4% 1,3% 5,5%

i

3 pcs HIMA2 amplificadores

Versoes

Controlo de Perfil RR 1.3

Humidade residual lateral/central/lateral (3 valores)

R

1 pc HIMA2 - amplificador

N

5,5%

Humidade residual maxima

{t'ﬂ?!'

Estrutura de medicdo com
sensores de cilindro tandem

Cilindros guia (condutores) com kit de
ligacéo (isoladores e cablagem especial)

Sensores

i

L~

1 pc HIMA2 - amplificador

1,3%

Mono Controlo RR 1.3

Controlo RR 1.1

Humidade residual num ponto de medi¢éo

>

1 pc HIMAG amplificador

Caixa HIMA

5,5%

Humidade residual maxima

Sistema Eletrénico de
Avaliacéo

Controlo RR WIDE
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PLEVA Humidade Residual apés a Secagem — Caixa RR 1

Em condicdes ideais, o tecido deve secar até
se atingir o equilibrio higroscépico da fibra

SENSORS+CONTROLS

Também adequado a condi¢cdes humidas em
processos por via humida (humidade > condicao

RR 1 | de equilibrio)

Tecido Equilibrio Pontos de
regulacao

Algoddo CO 7a8% 3a6%

Viscose CV 10a 13 % 4a8%

La WO 13a16 % 11a14 %

PoliamidaPA |2a4 % 0,9a45%

Poliéster PES | 0,2a0,5% 0,2a0,5%

Pontos de regulacéo de humidade residual

reduzidos levam frequentemente a uma maior
uniformidade da largura do tecido
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PLEVA Humidade Residual apés a Secagem — RR1

SENSORS+CONTROLS

Caixa RR1 da humidade residual + sensor RR1.1
instalados a saida de um secador
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PLEVA Instalagao do RR1.3 da Humidade Residual

SENSORS+CONTROLS

Caixa RR da humidade residual e sensor RR1.3 a
saida de uma estrutura de ramola

PLEVA GmbH 72186 Empfingen (Alemanha) E-Mail: Internet: 31


mailto:info@pleva.org
http://www.pleva.org/

Poupanca de Energia atraves da Otimizacao da Producéo e
Utilizacdo Minima de Energia e Suplementos

PLEVA

SENSORS+CONTROLS

Introducao

Poupanca de energia nos processos de tratamento térmico
Dispositivos de medicao

Poupanca de suplementos

Dispositivos de controlo PLEVATEC

Sistemas de alisamento
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PLEVA Principio de Medig¢&o: Absorgéo por Microondas

SENSORS+CONTROLS

Tecido

Sendeantenne
Antena transmissora

Louca ~

Fmnfanasantenne
Antena recetora

|
> .

A medicdo com microondas:
nao tem contato
nao tem inércia
e continua
Nao € perigosa
nao é destrutiva

Molécula de H20

O grau de absorcéo por microondas é
uma medida do conteudo de humidade
absoluto.
Gama de medicao :

min. 0... 10gH,0/m?

max. 0...5000 gH,O/m?
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PLEVA Principio de Medig¢&o: Absorgéo por Microondas

SENSORS+CONTROLS

AF 31 0 Tecido : Vidro
_ Sendeantenne Empfangsantenne
Antena transmissora Antena recetora
> | I —— | >

Molécula de H20

Principio de medi¢&o: Absorg&o por microondas por molécula de agua H,O

A quantidade da absorcao é uma medicao do contetdo de humidade
absoluto
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PLEVA Humidade residual de placas de cartao - RF 110

SENSORS+CONTROLS

medicao sem contato

dispositivos de medicao RF 120/ AF
120

gama de medicéo 0 ... 1000 g(H,0O)/m?
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PLEVA Revestimento: Suplemento em g/m?

SENSORS+CONTROLS

Sistema de microondas
para revestimento em g/m?

el =)
;[H Q! _ . (ﬂ!ja Temperatura do Tecido / Ar
i =

N ]
SL1 T = j
Alisamento 5 o
Humidade de Exausta

/+ A

Servigo

}___ @ﬂ'ﬁ

002070 %050 %0 %0 %0 %020 %020 %0 20 %0 e e e % 000000000000000000000000000000000000000000’00‘
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PLEVA Suplemento em g/m?

SENSORS+CONTROLS

1) Revestimentos a base de agua:
Conteudo de agua definido = Suplemento em g/m?
2) O sinal do microondas estaindicado por escaldes
3) Através dacurva de calibracao, é possivel obter o suplemento em g/m?

70

é ///
% 50 Pt
S 40 —
S 7
< 30
3
o 20
2
o 10 //
=
2
T 0
0 50 100 150 200 250
Escaldes
4) Receitas desconhecidas que € possivel obter por amostragem
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PLEVA AddnDry PLEVATEC: Visualizag&o

SENSORS+CONTROLS

P L E v A RECIPE: sundowner3 BATCH: -none- 01.06.2010 13:54:46

= = |

[ S

25,0

KORR. 275

CAL

129 13:30 13:35 13:40 13:45 13:50
Cwell time Fabric temperature #6 Exhaust humidity
{D)| 13,9sec|| ¢ 113°C \ ddd| 27,5g/qmll 350m/minl| & | 74g/kg
Set 13,0 sec | |Set 115°C | Set 30,0g/m? 633m Set 75a/kg |
Set 110°C 20,9 27,7 FAN 44 %
304 0% RESET METER
& o L ©)

il

=D
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PLEVA Medicao da Aplicacao do Revestimento — AF 310

SENSORS+CONTROLS

Controlo permanente da quantidade
absoluta da aplicacao do revestimento
- constancia
- reprodutibilidade

Controlo permanente do perfil
lateral /central / lateral da aplicacé&o
- uniformidade

Especialmente para revestimento em
verso e frente quando o controlo
visual da aplicagcao nao e possivel!

Controlo direto antes da secagem:
- tensé&o do tecido

- qualidade do tecido

- lamina e angulo do revestimento
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PLEVA Medicao da Aplicacédo do Revestimento — AF 310

SENSORS+CONTROLS
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PLEVA Histérico - Tendéncia

SENSORS+CONTROLS

SO a monitorizacao lhe fornece uma viséao global da producao

PLEVA

|RECIPE: -none- IBATCH: -None- 06/13/2012 07:57:46 AM

Microwave Addon 1 below tolerance! -No user- LOGIN

: : Trend Calar r‘:'?arlteed it
Daell Tirne ] sec
Fix, Temperature u] L
Drying Temperature u] L
Res, Maoisture after a o
Spead ] rfrriin
Length 1} m
Hurnidity actual i} afka
Hurnidity sk aa afka
FaM actual 10 o
addon blue 78 g/mz
addon red 79,0 almz
A - addon green 78,5 g/mz
A lamina de el =
- 7
revestimento esta e ——
desajustada 0 =
u] Els
0 2
u] Els
0 o
1] o
MWMM values at ime
12.06.2012 13:21:02

01:00 PM 01:15 PM 01:30 PM 01:45 PM
oef12{2012 D6/12{2012 06/12{2012 D6{12{201.

CONFIG
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PLEVA Medicao da Aplicacdo do Revestimento— AF 310

SENSORS+CONTROLS
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Poupanca de Energia atraves da Otimizacao da Producéo e
Utilizacdo Minima de Energia e Suplementos

PLEVA

SENSORS+CONTROLS

Introducao

Poupanca de energia nos processos de tratamento térmico
Dispositivos de medicao
Poupanca de suplementos

Dispositivos de controlo PLEVATEC

Sistemas de alisamento
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PLEVA PLEVATEC - Sistemas de Controlo de Processos

SENSORS+CONTROLS

Add‘'nDry PLEVATEC
PC especifico com ecra tatil de 15°

=» Controlo da humidade de exaustao, velocidade do tecido e
suplemento do revestimento
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PLEVA Add‘nDry PLEVATEC

SENSORS+CONTROLS
P L Ev A RECIPE:  -none- IBATCH: none- 06.05.2009 07:38:09
LOGIN
3

4 5
178 I 181 184 183 179

Dwell time Fabric terperature #8 loisture Exhaust humnidity

O| 96sec) | 177°¢] 0,7%| 67,0m/min ;i | 979/kg

Set 10,0sec ||(Set 115°C |/set 10% | 15azm 1oog/kg

Set 180°C !W ReseT weTer | [FAN  44% | 44%
_ g 08 07 06

max. de 36 Sensores TDS 95 == |

graficos de barras, visor numeérico e perfil grafico da temperatura

Médulo DryControl

- |

supervisao datolerancia

controlo da humidade residual com um maximo de dois RR 1 (como alternativa,
RF 110)

controlo da humidade de exaustao com um maximo de dois FS 91

controlo do tempo de paragem com 0s pontos de regulacéo para o tempo de
paragem e temperatura

controlo da temperatura do tecido no fim do secador (secagem otimizada)
controlo especial da humidade residual para lotes pequenos (TDS 95 + RR 1)
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PLEVA Add‘nDry PLEVATEC

SENSORS+CONTROLS

PLEV A RECIPE: sundowner3 BATCH: -none- 01.06.2010 13;4:3:;1:
26,9 g/m2 27,59/m2§ 27,7 g/m2

35,0

Set

30,0g/m? D# === e

Modulo AddControl KORR. 27>

CAL

25,0

13:30 13:35 13:40 13:45 13:50

Dwell time Fabric temperature #6 Bxhiaust hurnidity
i 13,9sec ‘ ‘ ! 113°C 35,0m/min| & | 74g/Kkg
Set 13,0 sec | Set 115°C | Set 633m 75g/kg
Set 110°C | [FAN  44% |

¢ |
calculo do suplemento / revestimento

AF 310 ou AF 110 integravel

varias conversdes de valores / curvas de calibracéo

sistema exaustivo de analise de tendéncias (30 dias), gestao de receitas
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PLEVA

SENSORS+CONTROLS

Add‘nDry PLEVATEC

Modulo Effivent

P L E v A RECIPE: -none- IBATCH: “none- 06.05.2009 07:38:09
1 3 5
| 100 |
112

2 4
100 | 100 | 100 | 70 | 50
[ 132] [ 159

170 171

| 6s) [ sof [ 138) | 163 | 168

Dwell time Fabric temperature #8 Moisture Exhaust hurnidity
IO 96sec|| & | 159°c] ¢ 0,7%|| 670mmin ¢ | 97g/kg
Set 10,0 sec | Set 115°C | Set 1,0% |l joaom Set  100g/kg
iSet 160°C | | PES/cv 6535~ [FAN  44% |

Poupanca de energia quando se atinge a velocidade maxima / na gama de fixacao

Se atemperatura do tecido atingir a temperatura ambiente nos ultimos campos, o
ventilador de circulacdo sera desligado.

Automatico, dependendo da humidade residual
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PLEVA Add‘nDry PLEVATEC

SENSORS+CONTROLS

PLEVATEC ADD'NDRY Report

Laufzeit: 23.04.2012;18:06:15 - 23.04.2012;23:07:44
Batch: 104463
Ident: -none-
Recipe: -none-
Warenlaenge [m]: 1842 Sektionslaenge [m]: 2

o

Meter| rt | Auftrag bl |Verweilzeit(s] |Geschw. [m/min]|
01825| xx| 0,0 xx| 48, | 10,6 |
01800| xx| 0,0 xx| 27,8 | 5,7 |
01775| xx| 0 xx| 67,1 | 4,3 |
01750 xx| xx| 16,8 | 3.9 |
01725| xx| xx| 20,8 | 5,5 |
01700| | | 53,0 | 9,7 |
01675| | | 53,0 | 9,7 |
01650| | | 53,1 | 9,7 |
01625] | | 53,1 | 9,7 |
01600] | | 53,0 | 9,7 |
01575| | | 53,1 | 9,7 |
01550] | | 53,0 | 9,7 |
~ 01525] | | 53,0 | 9,7 |
o goes L4 81292 : : } [=] Microsoft Excel - Neue Oberfiache Plevauxis gy
i 01450] | | i) Datei Bearbeiten Ansicht Einfigen Format Extras Daten Fenster 2 Frage hier eingeben .8 x|
01425] | | . L . - .
01400 | | S E RS0 kB0 s oS cellie
01375| | | ;
01350] | | AE3 - £ 0
1
¢ 8353: : } A [ B | C D E | F | © A 1 -
n ry 6175 | ‘ | 1[DATE TIME  METER SPEED STILLSTAND DWELLTIVE SETFIXTEMP SETDWELLTIME FINALTEMP SETFINALTER
! 02.12.2012 22.06:03 5080 0 1 0 im
01250] ! ! 02.12.2012 22.06.14 6060 0 1 0 182 12 201
01225] | | 02122012 22:06:24 5060 0 1 0 182 12 201
01200] | | 02122012/ 220635 5060 0 1 0 182 12 20
01175] | | | 6 (02122012 22.0645 5060 0 1 0 182 12 20
01150] | | | 7 |02.12.2012 22.06:56 5060 0 1 0 182 12 20
01125] | | 02.12.2012 22:07:07 5060 0 1 0 182 12 202
01100| | | 02.12.2012 22:07:17 5060 0 1 0 182 12 20
01075] | | 02.12.2012/ 22:07:28 5060 0 1 0 182 12 19.9
01050 | | 02122012 22:07:38 5060 0 1 0 182 12 203
01025] | | | 1202122012 22:07:48 5060 0 1 0 182 12 201
01000] | | | 13]02.12.2012 22:07:59 5060 0 1 0 182 12 202
nnaTsl ! ! 02.12.2012 22.08:09 5060 0 1 0 182 12 201
02.12.2012 22:08:19 5060 0 1 0 182 12 203
02122012 22.08:29 5060 0 1 0 182 12 201
02.12.2012 22.08:41 5060 0 1 0 182 12 201
02.12.2012 22.08:51 5060 0 1 0 182 12 201
"‘.n E | 1902122012 22:09:02 5060 0 1 0 182 12 19.9
| 20|02.12.2012 22:09.12 5060 0 1 0 182 12 201
02.12.2012 220922 5060 0 1 0 182 12 201
UNIVERSAL SERIAL BUS 12.12.201222.09.32 5060 0 1 0 182 12 20
02122012 22:09:42 5060 0 1 0 182 12 20
. ~ ; » | 2402122012 22:09:52 5080 0 1 0 182 12 201 -
Pacote de impresséo: relatério de lotes L e e Th "R B B\
. W 4 » M|\ Tabellel | Tabele2 / Tabele3 / | < [, oill|
Bereit NF

Exportacédo de dados via LAN ou USB com software de avaliagao para PC

CANopen

interfaces OPC, Profibus, barramento CAN

Gestao de receitas

Aplicacdes especiais a pedido
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Poupanca de Energia atraves da Otimizacao da Producéo e
Utilizacdo Minima de Energia e Suplementos

PLEVA

SENSORS+CONTROLS

Introducao

Poupanca de energia nos processos de tratamento térmico
Dispositivos de medicao

Poupanca de suplementos

Dispositivos de controlo PLEVATEC

Sistemas de alisamento
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PLEVA Endireitador com DryControl

SENSORS+CONTROLS

SraightLiner 4.1 FS91S Sensor .
’ Messsonde TDS 95 S RR Wide SD 1~C
‘ \ (Opcao) (Opcao)

\ posu;ao de medicéo alternatlva
Visualizacéo

com PlevaTec
Caixa Eletronlca O / O
Caixa Eletrénica TDS 95 B
r\ Expansor FSO1B \

SD1

________

Controlo da
Tensao

PQRCOSRSSEEICICICILREEELEICICICILELELEIEICICILEELEICICICILREEELEIEICICILSLEEIEICICICLELELEICICICSEEEICICLRK

Pacote de alta tecnologia, StraightLiner e DryControl para malhas

SL1 FS 91 TDS 95 RR WIDE SD1C
alisamento humidade de temperatura do humidade distorcéo, largura
exaustao tecido e do ar residual densidade do tecido
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4232/ W Técnicade Camara Digital de Ultima Geracao

SENSORS+CONTROLS
Distorcao do tecido
(obliqua/arqueada

Fios/Fiadas

- Y \
Luz intermitente infravermelha
lluminagéo indireta

Luz intermitente infravermelha
lluminacao direta

Andlise da distorcdo em todos os tipos de tecidos

Contagem de Fios/Fiadas por cm/polegada-> Densidade
do tecido
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PLEVA Detecao de Estruturas de Zonas Téxteis

SENSORS+CONTROLS

A foto é tirada em <0,000010 seg

N Fabric Distortion
\ (skew/bow)
" N
\ 0\ icks/Courst
! \ b N
5 al
|

| A figura é analisada (distor¢cao + frequéncia da estrutura) em
| <O 10 seg |

!\(‘I\ 351
My
heets } ,‘\(\q

;r
¥
4

ninv
LT T

13!., _

o

4
4
4
L

L

eteta fiavelmente distorcdes nos tecidos

mais complexos, até uma velocidade de deslocacéo
do tecido de 600 m/min
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PLEVA Traversing Structure Detector SD 1 (Detetor de Estruturas Deslocavel SD 1)

SENSORS+CONTROLS

Sem contato, deslocamento extremamente rapido
De longe, a melhor qualidade de detecéo

Andlise de distorcdo seccional OBLIQUA e ARQUEADA =
Frequéncia da estrutura (Fios/Fiadas)

Medicao da Iargura e posm;ao |

Dlstorgao do tecido ‘

Fios/Fiadas

Largura
do tecido
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PLEVA Traversing Structure Detector SD 1 (Detetor de Estruturas Deslocavel SD 1)

SENSORS+CONTROLS

Ajuste automatico a largura do tecido + largura e posicao

Medicao precisa da distorcao diretamente da ourela com muitos
pontos de medicdo em toda a largura (ex. 35 em 1800 mm WB)

Andlise e correcao da distorcao a alta velocidade (10 vezes por seg.)

PLEVA GmbH 72186 Empfingen (Alemanha) E-Mail: Internet: 55


mailto:info@pleva.org
http://www.pleva.org/

PLEVA Traversing Structure Detector SD 1 (Detetor de Estruturas Deslocavel SD 1)

SENSORS+CONTROLS

Camara CCD deslocavel de alta velocidade

‘ Warenlaufrichtung

- Direcéo do tecido

Camara CCD deslocavel PLEVA Sistemas convencionais com sensores
estaticos

|| Grande nimero de pontos de medic&o em toda a

largura - atée 40 pontos por 2.0 m
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PLEVA Traversing Structure Detector SD 1 (Detetor de Estruturas Deslocavel SD 1)

SENSORS+CONTROLS

| 06.03.2012 11:43:11

LOGIMN

2,0

-2,0

2,0

-2,0

11:40

FLASH

=

\
\
J\‘

- 7 1

Distorcédo OBLIQUA
e ARQUEADA

Distorcéo geral
+ em seccgoes

\**\l \E%l \Eﬁll ‘%‘l .
Largura + posicao
Densidade do tecido
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PLEVA StraightLiner SL Série 200 de Alta Tecnologia

SENSORS+CONTROLS

Design Modular

Acao de alisamento por
cilindros arqueados e obliquos

Analise da distorcédo por camara de
alta resolucéo deslocavel

Compensador compacto para
controlo datensé&o do tecido
(op¢ao)
Tempos mais curtos de ajuste dos cilindros através de servo
condutores extremamente rapidos

- Endireitador obliquo (0 - 100%) =< 2,2 sec

- Endireitador arqueado (0 - 100%) =< 2,5sec

Poderosa acao de alisamento:

-com SL 1 mais de £ 1200 mm para distorcdes obliquas
-com SL 2 mais de £ 1700 mm para distor¢cdes obliquas
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PLEVA StraightLiner SL Série 200 de Alta Tecnologia

SENSORS+CONTROLS

Design Modular

Acao de alisamento por
cilindros arqueados e obliquos

Analise da distorcédo por camara de
alta resolucéo deslocavel

Compensador compacto para
controlo datensé&o do tecido
(op¢ao)

Robusto, a prova de corroséo e quase sem manutencao

Instalacéo rapida: colocar em posicéo — ligar — pronto a funcionar
Quase nao necessita de operador, extremamente simples

Protecéao por direitos de patentes para detecao, unidade de cilindros
arqueados, compensador, medicéo da largura, amortecedor, etc.
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233 7/-W sistemas de Entrada — Saida de Alta Tecnologia

SENSORS+CONTROLS

Endireitador Automatico Structure Detector SD1 (Detetor

 Paratecidos em la e malhas de Estruturas SD1)

« Straight Liner SL1 (méax. 2800 mm) ? liseligee Bl [erguie Intsg e

» Straight Liner SL 2 (max. 5600 mm) v ColiEEEm e Fles § Aseke

- versao reforcada » Distorcao do tecido

SD 1C

// deslocével ou estatico
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PLEVA Linha de Revestimento

_——— 5
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PLEVA Retroajuste do Structure Detector SD 1

SENSORS+CONTROLS

e Strture Detector SD 1 C g Sistema de Alisamento

o ] -1 -2
A distorcao OBLIQUA e § Cilindros OBLIQUOS E
ARQUEADA do tecido é ARQUEADOS ajustaveis
continuamente detetada, sao deslocados para
! bem como a largura do endireitarem
tecido. automaticamente o tecido
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PLEVA Endireitador com DryControl

SENSORS+CONTROLS

NUMMER.:

15.10.2009 12:57:58

AUSLAUF

COUNTS
23,0 fcm

EINLAUF

LOGIN

DryControl

ILZEIT

8,9sec

175°C

WARENTEMPERATUR #9

L

178°C

o

RESTFEUCHTE
A

0,6%
0,6 0,6 0,6
PES/Cot 50/50  ~

ABLUFTFEUCHTE

59 66 69 78 143 176 178 178 178
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PLEVA Resumo

SENSORS+CONTROLS

Objetivos alcancaveis:
Reducéo significativa do consumo energetico
Aumento da produtividade
Reducao dos danos nas fibras
Aumento da reprodutibilidade e melhoria da qualidade

Possibilidade de retroajuste das instalac0es existentes
e do equipamento inicial (OEM)

Alisamento perfeito
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PLEVA

SENSORS+CONTROLS

Obrigado pela sua Atencao!

Se preferir esta apresentacao em PDF,
por favor, envie-nos 0 seu cartao comercial.

Mais questOoes? Por favor, contate

Sampaio & Sampaio Lda. Tel: +351-22-9363529

Rua do Campo Alegre 1306, Fax: +351-22-9363530

3° - Sala 301/302

PT - 4150-174 Porto jsampaio@sampaioesampaio.com

\ .
& 1
T

| = §
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