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Solucoes inovadoras em automacao para acabamento téxtil




Controlador SECOM

Solucdes aplicaveis de modo universal para o acabamento e tingimento de téxteis do futuro

Muitos fabricantes de maquinas téxteis ao redor do mundo estdo buscando caminhos para reduzir a emissao de

carbono e o uso de energia. A complexidade na produgéo téxtil esta crescendo constantemente. Os controlado-

res SECOM estao agregando acessibilidade e eficiéncia a este fluxo de trabalho.

Q Simplesmente avancado

Toda a familia de controladores SECOM CE € cons-
truida com base em tecnologia de Ultima geracao e
proporciona ferramentas inovadoras para a produ-
¢ao diaria. As extensdes RFID como login inteligente,
uma visualizagdo de processo claramente estrutu-
rada e possibilidades de informagdes customizadas
para, por ex., a proxima chamada via operador, sao
exemplos de recursos importantes fora do portfolio.

Q Solucdes aplicaveis de modo universal
Considerando a complexidade do fio, tecido e outros
tipos de maquinas de tingimento, o elevado grau de
processamento em paralelo dos Controladores SECOM
proporcionam infinitas possibilidades de processo.

A combinagéo com o conceito modular de CLP da
SETEX permite uma performance e uma adaptagéao
de custo eficaz a todos os tipos de maquinas de
tingimento. Muitos fabricantes de maquinario téxtil
no mundo todo usam estas utilidades para uma
nova safra de oportunidades.

Q Fluxo inteligente

As correlagdes de tecido, maquina e produto séo
usadas pelo modulo integrado de Gestao de For-
mulas para calcular os contatos otimizados no
tingimento, o melhor tipo de enxague, temperatura
da agua e quantidade. A utilizacao de nossas inova-
doras fungdes ajuda a manter 0 nUmero de passos
do programa enxuto, mas poderoso. Recursos
avangados, tais como condutividade, absor¢édo do
artigo e indicagbes de passos criticos podem ser
facilmente acrescentados a funcionalidade padrao.

Q Multilingue

Varios idiomas e fontes podem ser simplesmente
ativados, por ex., chinés, vietnamita, espanhol ....

° Duravel e robusto

O desenvolvimento e a selegdo de componentes
com base nos recursos tais como faixas ampliadas
de temperatura, ambientes hostis, fornecimento

instavel de energia e condigbes corrosivas.



° Comunicativo

A chave para o sucesso em melhorar a eficiéncia

operacional conduz a agilizagao do fluxo de trabalho.
Para uma otimizacédo continua dos processos
de producéo enquanto se minimiza o risco, nao
ha como escapar da integragdo com o Software
OrgaTEX. Todos os controladores SECOM CE
trazem embutida a funcionalidade de rede Ethernet
padrao.

Q Integracado eficaz

Os controladores SECOM cuidam para que as suas
cozinhas automaticas de tingimento e sistemas de
dosagem trabalhem precisamente em sincronia com
as requisicdes da maquina. A logistica para tanques
de carga e tanques de preparagao proporciona
recursos para o preparo de lote de tingimento em
“sobreposicao de lotes” com fungdes de “inicio-
antecipado”.

A aquisicado e coleta inteira de dados de producéo,
inclusive valores (por ex., pH) inseridos diretamente
no controlador, s&o proporcionadas aos sistemas
MES, ERP e gestao de energia para informagcao

minuto a minuto, em prol de a¢des imediatas.

» SECOM 575¢

Q Seguro e protegido

Incidentes imprevistos, tais como falha de energia
elétrica, podem ocorrer com frequéncia. Os novos
controladores SECOM CE tém funcbes para auto-
sync, UPS e recuperacao de imagem. Ao invés de
paradas, vocé pode seguir com a sua producao
exatamente onde parou logo antes da falha de
energia, sem qualquer perda de dados e de tempo.

A porta frontal de USB conecta aparelhos externos,
como backup, leitora de cédigo de barras e RFID.

Q Servico profissional de Internet

Quanto mais complexa uma tecnologia, mais perfeito e
flexivel o seu servigo deve ser. Os controladores SECOM
CE proporcionam possibilidades de acesso remoto
a internet com portais de seguranca individuais
customizados e economia de despesas de servico.
Se for desejada, a disponibilidade de profissional

para suporte 24/7 serve para minimizar as paradas.

000600000

» SECOM 848rce
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€ secom 777

Controlador

Para processos descontinuos

A tecnologia de controlador SECOM para processos descontinuos € desenhada para uma excelente

experiéncia de producao, através de maxima flexibilidade e da mais alta adequacao industrial.

Q SECOM 777ce- 777ce
As empresas que esperam 0 inesperado querem preservar certa margem na gestao de maquina.
Até mesmo tarefas muito sofisticadas de automacgéo podem ser realizadas sem problemas. A

integragado de uma cozinha automatica de tingimento se tornou uma tarefa padréo.

As maquinas complexas podem ser operadas, de modo facil e direto, mediante o uso da tela
sensivel ao toque integrada. Interagado com diagramas de processo e botdes manuais se beneficiam
a partir da tela TFT 10.4" do SECOM 77771ce. Usuarios em um ambiente hostil podem escolher o

modelo SECOM 777ce para uma operagao simultanea de teclado e toque.

A familia de controladores 777 € a primeira opgao dos parceiros comerciais fabricantes de maquinas
téxteis da SETEX.



Q secoM 737

Os projetos que déo prioridade a uma solucao adequa-
da em detrimento de uma solugao otima considerarao
um controlador com capacidades técnicas destaca-
das e uma prioridade mais baixa para representagao.

Como sucessor do SECOM 737x., o SECOM 737ce
€ baseado nas técnicas da familia de controladores
777, com diferencas em tamanho de tela e capaci-
dade de toque. Com o conceito modular Compact
CLP, nao ha qualquer limite na customizagéo da
configuragéo desejada.

Q secoM 575c¢

A mais nova oferta se expandira na familia de
controladores da série SECOM 575¢, a qual usa
tecnologia CE para dar suporte ao display colorido

com controle de toque em um novo design.

Plug’n play com configuragdes padrao predefinidas
para maquinas de tingimento de tecido e fio.

Equipada com um display WVGA-TFT de 7", ela
possui todas as funcionalidades para uma operacéo

de tingimento totalmente automatica.

Controlador para processos descontinuos
(fio, tecido ou outras maquinas de tingimento)

SECoM

Display TFT 7"
Teclado -
Controle de toque °

Funcionalidade

Funcdes paralelas 4
NUm. maximo de funcdes 50
Inicio antecipado/sobreposicao de partidas =

Estatisticas °
Gestao integrada de formula/tempo o
Pequena intervencao/fungdes manuais o
Gestao de usuario °
Aquisicao de dados de producéo (PDA) °
Portal de servicos de internet o

Controlador Multi-maquina -

Transferéncia de dados e backup USB stick

Q secoM x40

O controlador agrupado SECOM X40 ¢é a solugao da
SETEX para aplicagdes especificas.

As melhorias e upgrades funcionais na familia de con-
troladores SECOM 777 permitem até quatro conexdes
CLP e, portanto, até quatro maquinas de tingimento
sendo controladas simultaneamente pela CPU.

Maquinas de tingimento mudltiplas, compactas, se
beneficiam do conceito econdémico de economia de

espaco.

As cozinhas automaticas gerem a dosagem, esteira
transportadora e multiplas unidades de dissolucao

com este controlador.

As novas inovagdes, como a maquina de tingi-
mento industrial que usa diéxido de carbono (CO2)
supercritico como substituto da agua, podem usar a
SECOM X40 configurada para conduzir uma planta
de preparagdo com trés tubos de tingimento. A
informagdo, mesmo quando complexa, € exibida
claramente e se beneficia em parte do grande
display TFT de 15".

737ce 777 X40
57" 8.4" 10.4" 15"
. . - -
- . o .
12 12 12 12
200 200 200 200
o o o o
o o o o
o o o o
o o o o
o o o o
B B B B
o B B B
_ - - B
USB stick USB stick USB stick USB stick



Sensores

Ferramentas de performance para o hegocio cotidiano

° Detector de costura de tecido SD100

Amostragem instantanea e descarregamento

com a costura de tecido na ponta de seus dedos

Controle de circulacdo de tecido

Além de localizar rapidamente a costura, o controle
preciso SD100 de circulacao de tecido em uma
maquina operante € um numero chave de qualidade.

Montagem perfeita

O detector ¢ montado do lado de fora das maqui-
nas de tingimento de tecido sem problemas de
alinhamento. O sensor ¢ fixado na costura do tecido
e funciona independentemente da velocidade do
tecido.

Melhor tecnologia disponivel

As técnicas GMR, com excelente estabilidade de
temperatura e sinais muito fortes, permitem tem-
peraturas ambientes de até 135 °C no processo de
alta velocidade utilizado hoje em dia.

@ sensor RFID TR20

Transferéncia de dados sem contato para login
de usuario

A transparéncia de dados requer um monitoramento
de ponta a ponta. O sensor TR20 RFID integra um
login inteligente de usuario a familia de controladores
SECOM CE.

Seguro e amigavel ao operador
As etiquetas de usuario Unicas permitem acodes

permitidas individualmente no controlador.

Forca industrial

A instalagado em um painel de controle € adequada
para aplicagdes industriais com prote¢do do tipo IP64.
A leitora é ligada a um controlador via conexao USB.

» Sensor RFID TR20

@ Detector de costura SD100



Optiweigh

Para um fluxo de trabalho de pesagem controlada: Integrado, preciso, reprodutivel e

documentado

A solugéo OptiWeigh da SETEX inclui um software
autébnomo de modulo de pesagem e de etiqueta de
trabalho, um SECOM WT2010 com um terminal de
pesagem, incluindo duas balangas e equipamento
auxiliar.

Q caixa independente compacta

Caixa ergondémica independente para equipamento
de pesagem e artigos de eficiéncia. Todo o trabalho
interior do sistema é desenhado para proporcionar
a escolha flexivel de componentes em um ambiente

de producgao de cozinha de cores.

QwrT2010

Tecnologia SECOM com controle de toque
As aplicagdes SETEX funcionam com midia industrial
de armazenagem tipo flash disk robusta, silenciosa

e rapida em um controlador sem ventilagao.

Forca industrial

A WT2010 é projetada para aplicacdes industriais
com protegéo do tipo IP64. Para assegurar o con-
trole de toque no display de 15" de modo perma-
nente, a WT2010 proporciona peliculas protetoras

intercambiaveis.

Balancas

E suportada uma linha padréo “Mettler” e econdmica
“A&D” de balancas de maneira tipica, duas balancas
com 3 kg e 32 kg.

Q Software SETEX BatchTool

O software contém um editor de receitas de facil
utilizacdo que gere todos os produtos e quantidades
relevantes para a produgao para constituir a receita
de producéo. A gestdo de dados raiz fornece ad-
ministragcdo de produtos quimicos e corantes, com
confortaveis funcdes de troca de produto. O pacote
de fluxo de trabalho é completado pela opgao de

gestao de estoque.

Q 7 razdes a favor do SETEX OptiWeigh

® Evitar erros humanos

® Rotinas voltadas a producéo com faixas de
tolerancia em fungéao da quantidade

® Repetibilidade através da correlagao entre quanti-
dades de produto com o software de etiqueta de
trabalho

® [4cil rastreabilidade com relatorios selecionaveis

® Reducéo do custo de retingimento

® Retorno de consumo real de produto para o
maodulo do software de controle de estoque

® Melhor utilizado com o software OrgaTEX da
SETEX

» Caixa projetada de forma ergondmica de PC e equipamento



CLP Compact

Sistema de CLP modular para uma arquitetura customizada eficaz

A automacao de maquinas de acabamento e tingi-
mento de téxteis até os mais altos limites de perfor-
mance constitui o campo principal das aplicacdes
SETEX CLP Compact.

Com o uso do principio modular, qualquer maquina
e aplicacao é feita sob medida com esta solugao de
automagao flexivel e a prova de futuro. O potencial
do sistema individual ¢ maximizado, 0 maquinario
existente € usado de modo mais eficiente e os pro-
cessos atuais sao otimizados.

A linguagem de programacéo grafica de acordo
com o IEC 61131-3 (CoDeSys) e abrangentes biblio-

tecas de programa permite uma implementacao
rapida e clara dos requisitos de automagao.

Um fator de forma mindscula mais a conectividade
flexivel permite a soberba instalagdo dos Compact
racks CR 8 e CR 16 em qualquer painel de con-
trole. Com 8 ou 16 slots disponiveis, pequenos e
grandes sistemas de controle de processo podem
ser faciimente realizados. Se necessario, o sistema
Compact sempre podera ser ampliado via o proprio
DIOS bus da SETEX ou via o CAN fieldbus padroni-
zado mediante o uso de racks Compact adicionais
e de modulos fieldbus da SETEX.

@ CLP Compact



Placas de CPU

- Meméria de Programa Interfaces Fieldbus Ferramenta de Programacao

DIOS (Master) CAN (Master) CoDeSys
CP 14XM 16 Bit 512K - - o
CP 16XM 16 Bit 512K o o o

Para informaces adicionais, vide ficha de dados "Compact CLP".

Placas de descentralizacao

Cl 16D Maodulo de Interface para descentralizagéo DIOS (Slave)

IM ARC Comunicagéo CLP - CLP Arcnet (RS485)

Para maiores informac@es, vide ficha de dados "Compact CLP".

Placas I/0

- Entradas/Saidas digitais Entradas/Saidas analégicas

Corrente/ Contador Contador ;
Entradas Relés  Transistor PT100 voltagem 2kHz 1 MHz Encoder | Corrente Voltagem

» «© © ® o) ® o) ® O O
AM 008-12 - - - - - - - - i 8 -
AM 060 - - - - 6 1 - - - -
AM 222 - - - 2 2 1 - - 2 -
AM 2211 - - - 2 2 1 - - 1 1
AM 600 - - - 6 - 1 - S -
DM 016 - 16 - - - - - - i - -
DM 016-T - - 16 - - - - - - -
DM 160 16 - - - - - - - - -
EM2 = = = = = = 2 28— -

" Opcionalmente, o canal pode ser utilizado como contador ou como entrada de encoder.

Para informaces adicionais vide ficha de dados "Compact CLP",
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FMD 32A .y

Modulos fieldbus

23480878 0101112131418

Input

Output

Entrada/saida remotos para conexoes flexiveis

A familia de mdédulos fieldbus da SETEX proporciona uma abrangente selecédo de modulos com-
pactos de entrada/saida com entradas/saidas digitais e analdgicas para solugdes descentralizadas

de automagcao.

Os modulos podem ser usados como extensdes de entrada/saida do CLP ou diretamente como
unidades de entrada/saida para os controladores SECOM. Eles estdo equipados com a interface
DIOS da SETEX.

Recursos

® Todas as entradas e saidas sao opto-isolados
® |ndicacao por LED para todas as entradas e saidas

355555

7 18 19,30 71 22 3324 2576 1778 29 30 31 32

g
&

Input
Output

79019 20 31 22 £334 28 36 37 18 930 31 22

temnevEhEE hE R E R

€ FMD 32A s

_ m Entradas/Saidas digitais Entradas/Saidas analégicas

FMD 8A
FMD 16
FMD 16A
FMD 16A plus
FMD 24A
FMD 32
FMD 32A
FMD 32A plus

Entradas
-»

8
16
16
16
24
32
32
32

Relés
)

8
16
16
16
24
32
32
32

Correntes/

PT100 voltagem
Eo) -
1 1
2 3
3 4
1 1
3

Contador
2 kHz Corrente
- O

1 2
2 3
2 4
1 2
2 3
2



Aplicacoes

Q Maquina de tingimento com cozinha de cores

» OrgaTEX

b ¥

» FMD 16A plus

eeccocoe

.
» Compact CR16 .

- eccocccoe E
» SECOM 777ce

» CT15

Maquina Cozinha de cores

Q Aplicacdo de ramas com terminal de saida

» OrgaTEX
Ethernet |

>
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» SECOM 848Tce » Terminal
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Controlador

Para processos co ntinuos

E dada atencdo em particular para as maquinas de acabamento porque os tratamentos mais
intensivos, em termos de tempo e custo na producgao téxtil, ja estao finalizados quando na chegada
ao processo de acabamento. Os problemas de qualidade ao final da cadeia de valor perfazem o
elemento mais custoso.

O controlador SECOM para processos continuos proporciona planejamento de produgéo on-line,

gestéo de recurso e transparéncia de dados com o controle da maquina.

Desenvolvidos e projetados para um melhor uso com ramas, secadores, compactadoras, e
maquinas de tingimento, os controladores SECOM permitem uma produgéo sustentavel com uso

otimizado dos cinco recursos: material, agua, energia, tempo e forca de trabalho.

€ secoM 8481



° SECOM 606 - 6467ce - 8481ce

Funcgéo inovadora e integragao completa

A gestéo inteligente de dados inclui o planejamento
centralizado de produgao e controle, o grafico de
dados durante os passos individuais de proces-
S0s e acgbes imediatas para as especificagdes de
produtividade de recursos e gestéo de energia. Os
controladores SECOM permitem a eficaz utilizagao
e operagéo mediante uma visualizagao de processo

clara e acionavel.

As maquinas complexas podem ser operadas de
modo facil e direto mediante o uso da tela sensivel
ao toque integrada. A interagdo com diagramas de
processo e botbes manuais se beneficiam a partir
datela TFT de 15" do SECOM 848tck.

Os controladores SECOM para processos continuos
permitem a operagao de sensores especificos, co-
mo 0s sensores de temperatura de tecido WTM da
SETEX e 0s sensores de umidade do ar de exaustéo
SETEX EH80 como parte de um sistema da maquina
ou controle total da maquina de acabamento, mas
também, agem como ponte para integrar maquinas

de terceiros ao software central OrgaTEX.

Controlador de processos continuos
(ramas, secadoras, compactadoras, ...)

>
(= ]
>
>
@
L
@
-]
@

» SECOM 606 » SECOM 8481ce

» SECOM 646Tce

Os sistemas de envio de produtos quimicos
oferecem um grande potencial de economia. O
SECOM 606, 646TcE e 848TcE, a SETEX proporciona
uma variedade de solucdes seja para conectar os
terminais de solicitacao separado e/ou para con-
trolar toda a maquina. Em conexao com OrgaTEX,
cada solucao proporciona todas as funcdes exigidas
para uma preparacdo de banho totalmente auto-
matica. Este método permite um baixo conteudo
de banho, uma solicitacao precisa de volume e
reprodutibilidade de acordo com a dosagem do

foulard e a escolha de artigo.

m

Display TFT

Teclado

Controle de toque

Funcionalidade

Estatisticas

Gestao integrada de formula/tempo
Solicitacbes automaticas de dispensacéao
Gestao de usuario

Aquisicao de dados de produgao (PDA)
Portal de servigos de internet

Transferéncia de dados e backup

10.4" 15"
L] L] L]
L] L] L]
L] L] L]
L] L] L]
L] L] L]
L[] L] L]
L] L] L]
USB stick USB stick USB stick
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Endereitador de trama J Largura do teado] Temperatura ] Circulagdo de ar] Densidade trama/urdumeJ

Distorggo diagonal/baldo | Gramatura )

Densidade trama/urdumeJ

SEMATIC

Sistema de controle de processo modular para automacao de maquinario téxtil continuo

Uma solugao SEMATIC é composta por controladores SECOM com aplicacdes inovadoras e sensores que
garantirao que a qualidade do processo e a gestéo eficiente de recurso seja possivel e as complexas tarefas de
rede que se beneficiam da transparéncia de dados em tempo real.

E dada uma ateng&o em particular para as maquinas de acabamento, como ramas, compactadoras e foulards,

secadoras, lavadoras, bem como maquinas de alvejamento.

Q Dosagem automatica para foulard

Os sistemas de dosagem de produtos quimicos e
dosagem automatica para foulard em combinagéo
com a andlise automatizada de banho reduzirao, de
modo significativo, o volume de poluentes no efluente

de sua planta.

Para impedir a descarga de volumes residuais de
banhos quimicos, o sistema permanece analisando
o nivel de banho do foulard durante o processa-
mento do banho. A combinagéo foulard/software
OrgaTEX permite um ajuste imediato de escolha de
artigo. Varios parametros, como volume minimo de
pad box, nivel de chamada de refil e quantidade re-
sidual permitem um conteudo baixo de banho com
uma precisa solicitacao de volume de reposicao e
reprodutibilidade, mesmo com lote sobreposto.

Q controle de largura do tecido

Os pedidos de tecido téxtil séo baseados na largura
final, trama/urdume por cm e peso por m?.

Pode ser alcancada uma substancial melhoria de
qualidade e reducao de custo nas novas ramas e
maquinas recondicionadas com a combinagao do
controle de largura do tecido da SETEX e do contro-
lador SECOM.

O controle preciso de largura através de “perfis de
largura” € aplicado a fusos movidos individualmente
melhora da relagcdo encolhimento/largura.
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» Controle de HeatSET: A exposicdo mostra o perfil de
temperatura real e a termofixacdo..

° Controle HeatSET

Controle preciso de tempo de fixagdo usando o
controlador SECOM e os sensores WTM de tem-
peratura de tecido.

A textura e a fixagéo da cor dos tecidos sao apenas
dois parédmetros a dependerem do preciso controle de
temperatura de tecido no processo de secagem e ter-
mofixagcdo. Também a secagem, a reacéo de conden-
sacao, os auxiliares reativos (acabamento antichama ou
“lavar e vestir”) — a chave para o sucesso de todos 0s
processos térmicos no acabamento téxtil € manuten-
¢céo da temperatura do artigo por tempo determinado.

A combinagéo do sensor WTM e do controlador
SECOM ajusta, de modo automatico, a velocidade
do tecido de uma rama para a 6tima (a mais rapida)
velocidade possivel enquanto aplica, simultane-
amente, os requeridos valores de qualidade e de

consumo de energia.

@ seTex eH80

Sensor para a medicao da umidade do ar de
exaustao

A secagem e termofixacao do tecido téxtil € um
passo do processo que consome muita energia. O
controle preciso de exaustdo com o SETEX EH80
da conta da tarefa de se extrair exatamente aquela
quantidade de umidade de ar necessaria para se
obter um processo de secagem de alta qualidade,

mas evitando o desperdicio de energia.

A unidade de analise também monitora o sensor
em busca de erros e proporciona um recurso de
calibragao automatica.

AwtM

Sensor para medicao de temperatura de tecido
Os sensores WTM V11, V21 e V41 de temperatura
de tecido s@o projetados para a medicao de tempe-

ratura de tecido em secadoras e ramas.

As unidades WTM V11 e V21 de medida sem
contato detectam a temperatura de tecido preci-
samente e com uma elevada precisao repetitiva.
Os sensores séo resistentes a uma ampla faixa de
temperatura ambiental e ficam instalados dentro do
secador. A resisténcia a contaminacao € proporcio-
nada por um guarda-pd integrado.

O sensor WTM V41 com sua caixa robusta, fica
localizado do lado de fora do gabinete do secador.
Em funcao dos recursos de medicao, ele pode ficar
posicionado a uma distancia maior em relagcdo ao

tecido.

Tipo de Sensor| Faixa de Medicdo | Area de aplicacio

WTM V11 0...250 °C/32...482 °F drying cotton
WTM V21 0...250 °C/32...482 °F universal
WTM V41 0...250 °C/32...482 °F universal

15
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CamCOUNT

Medicao de densidade/encolhimento e controle de tecido de malha e tecido

CamCOUNT V3 ¢ o sistema de camera de nao-contato SETEX CMOS aperfeicoado para controlar e monitorar a

densidade de fio de tecidos justificando a superalimentagcédo em quadros de ramas, compactando em unidades

de largura tubular ou abertas e encolhimento em maquinas de sanforizar.

Variedade de aplicacao

Controle de superalimentacdao de ramas com

duas cameras

A velocidade superalimentar vai se ajustar com algoritmos

de controle especiais de acordo com a densidade do te-

cido medida na entrada da rama. Com a cdmera de saida,

o tecido uniforme final € medido com o sinal de retorno.

® Tecido produzido para densidade exata

® Melhor cor e uniformidade dos modelos de
tecidos impressos

® Producéo mais alta de tecido — mais metros, mais
artigos de vestuario

® Qualidade de tecido aperfeicoada

® Aumento de 1,5 — 3% em comprimento de tecido

Controle de compactagao em compactadoras

com uma camera

Com uma cémera instalada logo atras da unidade

de detencéo, o sistema controla a contagem do

curso (CPI) no encolhimento do comprimento de

acordo com a densidade alvo.

® Reduz as variacdes de tecidos de peso inferior e
superior para o normal

® Elimina a medigao do peso da pungao

® Resulta em tecido uniforme, parte por parte

® Para operagéo de largura tubular e aberta

® A contagem do curso com o encolhimento varia

somente em uma variacao de 2%

A densidade e o encolhimento controlam maqui-

nas de sanforizar com duas cameras

Comparando os valores medidos das cameras na en-

trada e saida da maquina, a velocidade da esteira vai

se ajustar de acordo com o encolhimento necessario.

e Peso do tecido uniforme

e Encolhimento residual de densidade de tecido
como um paréametro de compensacao

e Reducao do teste de lavagem necessario para
verificar o encolhimento residual

e Eliminacdo da medig&o do operador e erros de
ajuste

e Modelo de impressao uniforme e cores
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FabricINSPECTOR

Sistema de contagem de curso para laboratério de acabamento

O sistema FabricNSPECTOR da SETEX informa os cursos de tecidos de malhas e fios de trama de tecidos

medindo a sua densidade. Para a industria automobilistica, a roupa protetora ou industrial médica, a qualidade

significa fornecer a contagem de curso constante, no valor alvo, com cada lote e metro. Aumentar o valor no

acabamento téxtil significa reduzir - atrasos desnecessarios e precos de inspecao manual e contagem. Baseado

na plataforma técnica do sistema de producdo CamCOUNT da SETEX, a informagédo pode ser compartilhada

para fornecer dados criticos em sua operacao de acabamento.

Recursos

FabricINSPECTOR fornece medicbes continuas de curso
e fileiras ou tramas e densidade de urdidura. Uma técnica
de processamento de imagem inteligente e forte executa a
andlise de fio automatica para tecidos de malha e tecidos.

Para ajustar os requisitos especiais FabricNSPECTOR
pode estender-se com o software adicional predefinido
a realizar novas construgdes de tecido. O sistema exe-
cuta resultados imediatos sem a habilidade do operador:
® A medigéo nao € atingida pela cor, espessura do
tecido ou umidade.
® (Os resultados de controle de qualidade sao admi-
nistrados com os dados raiz como lote armazenado,
referéncia, atributos de artigo, imagem e tolerancias.
® A visualizagdo detalhada e as ferramentas de
relatorio abrangente aumentam o valor da sua

investigacdo do processo.

A informagéao explorada pela FabricNSPECTOR po-

de imediatamente ser utilizada para sistemas SETEX

CamCOUNT em maquinas de produgao:

e Configuracao especifica para o artigo do seu siste-
ma de controle de encolhimento/superalimentacéo

e Encolhimento/superalimentacéo frente ao peso
de tecido especifico (g/m?)

L
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» Visualizacdo de tecido simples semitransparente verde téxtil técni-
co com 23,1/cm trama e 24,4/cm urdidura

Vantagens técnicas
Visualizado no escritério e no controlador de

maquina

® |nspecao de tecido rapida e simples em varias
secOes do processo de producao

® Alta exatidao na detecgao de densidade de fio/rede
baseada em processamento de imagem digital

® Avaliagéo neutra de cor

® Area operacional flexivel

® |nterface para OrgaTEX
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Software Orga lEX

@ OrgaTEX

Software de gestao de producao e performance para acabamento téxtil

O supervisor de maquina de producao ou Sistema de Execucao Fabril — OrgaTEX pode cobrir ambos. O pacote

de software é composto por médulos. Comece de baixo e construa conforme sua necessidade para se adequar

ao nivel desejado de modo continuo. Com a SETEX vocé tem um fornecedor de Software MES e de hardware de

controladores de maquina.

Seguro

Todas as informagdes de produgao importantes sao
armazenadas no sistema. Sejam histéricos de pro-
dutos, processos de produg&o ou lotes: a gestao de
informacao € segura para a empresa.

Processos de producdo atualizados

O uso de um processo centralizado de produgéao
voltado a criacao para todas as maquinas. Acres-
centa mais flexibilidade com parémetros inteligentes
de tratamento, tabelas de busca e regras, as quais
interconectam os dados para a exigéncia atual. Re-
aliza a otimizagdo pratica do processo através da

analise de lotes em tempo real.

Tudo sob controle

A conexao permanente on-line com as maquinas
de producéo permite a supervisdo € o controle de
qualidade, tempos, valores de consumo, custos e
pessoal.

Agregue recursos para as maquinas de tingi-
mento e de acabamento

Agregue eficiéncia ao seu processo de producéo
através de ordens antecipadas de produtos quimi-
cos com as fungdes “inicio antecipado”, “sobrepo-
sicao de lotes”, preparacéo de banho e a aquisicao

de dados de producéo on-line.

Gestdo de custos

OrgaTEX, em conjunto com os controles SECOM,
demonstra a performance de producdo por maquina,
lote, artigo, processo e assim por diante. As informa-

¢oes a respeito de maquina, lote, alarme e dispensa-

¢ao sao transformadas em informacao de negocio.
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» Escalonador de lote com interface de pedidos



Integracao total

O intercambio de informacgéo entre o sistema ERP,
laboratdrio de cores, cozinha de cores, maquinas
de tingimento e de acabamento € o centro vital
para qualquer informacédo destinada as decisdes
estratégicas de acao imediata.

O OrgaTEX resolve isso com solugdes customizadas

que se encaixam perfeitamente no plano mestre.

O planejamento refinado, detalhado, em tempo
real, permite uma produgao econdmica, eficiente e

versatil, com alta velocidade e qualidade.

Q Lab2Bulk

O moddulo Lab2Bulk da SETEX integra o laboratdrio
de cores a produgéo no acabamento e tingimento
de téxteis, proporcionando processos melhores
para se manter a precisdo, a transparéncia e os

padrdes desde o laboratério até a producao.

A interface contém importacao de dados raiz,
perfeita sincronizagdo de receita de laboratério com
o correspondente processo de producao do OrgaTEX
e a integracéo da correcao de producéo para adi-

¢des suportadas por medicao.

» Comparacdo de consumo a vapor

Gestdo de energia

Producéo sustentavel significa otimizar a emissao
de agua, o consumo de energia e a produtividade
de recursos. Com a nova gestao de energia e de
servicos publicos, a SETEX cobre esta area com
inovadoras variantes de produto.

Fluxo de trabalho da gestdo de energia

A situacdo real de energia de cada maquina de
producao envolvida é usada para o calculo do con-
sumo. Para uma abordagem genérica da gestao de
energia, € possivel incluir neste cenario, o gerador
da propria empresa, a gestdo de agua morna/
quente e a descarga de agua.

Acoes ativas
O objetivo é o equilibrio da carga de energia a fim de
evitar os picos de energia sem influenciar o volume

e a qualidade de producédo. O consumo de energia
e gas é projetado mediante andlises de tendéncia,
com base em informacao minuto a minuto de todas
as maquinas ligadas. Equacgdes customizadas auto-
matizam o processo de tomada de decisao.

» Relatdrio de consumo
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