Recuperacao de Energia e Limpeza do Ar
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Producao Textil-
Recuperacao de Energia
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PREPARAGAO

TINTURARIA

ACABAMENTO

PRODUGAO

CALDEIRAS




Aguas residuais Luwa

80 % Agua quente

20 % Perda de Energia




Recuperacao de Energia
Aguas residuais

Luwa

CONCEITO

GAS
NATURAL

CALDEIRA DE VAPOR

AGUA
QUENTE
24 m3/h
48°C

AGUA LIMPA
24 m3h
20°C

TINTURARIA

KOENIG

ESGOTO EASYHEAT

40 m3/h
55°C

DEPOSITO AGUAS RESIDUAIS




Aguas residuais Luwa

GANHO

anho =
€ 177°000 / ano\

GAS - 708‘350 m3 consumo de gas/ano
| naTuraL | - 1°500 t emissées de CO,/ano

AGUA
QUENTE
24 m3/h
48°C

AGUA LIMPA
24 m3/h
20°C

CALDEIRA DE VAPOR

KOENIG

TINTURARIA ESGOTO EASYHEAT

40 m%h
55°C

DEPOSITO AGUAS RESIDUAIS




Recuperacao de Energia
Aguas residuais
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Recuperacio de Energia _
Ar de exaustao Luwa

50 % Agua quente

20 %
Ar quente

30 % Perda de Energia



Recuperacao de Energia

Ar de exaustao

CONCEITO

GAs
NATURAL

AR DE

AR LIMPO EXAUSTAO
QUENTE DA RAMULA
124°C 145°C

RAMULA




Recuperacao de Energia

Ar de exaustao

GANHO

Luwa

GAs
NATURAL

Ganho = - 365 t emissdes de CO,/ano
€52180/an0

AR LIMPO
QUENTE
124°C

-1°739°349 kWh/ano
- 173'935 m?3 consumo de gas/ano

AR DE
EXAUSTAO
DA RAMULA
145°C

RAMULA




Recuperacao de Energia

Ar de exaustao

CONCEITO

GAs
NATURAL

AGUA QUENTE 80°C
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AR DE EXAUSTAO DAS RAMULAS
145°C

RAMULA 2
Qg

RAMULA 1




Recuperacao de Energia Luwa

Ar de exaustao

GANHO

-7'172'373 kWh/ano
- 717°237 m3 consumo de gas/ano
- 1°‘5606 t emissoes de CO,/ano

Ganho =
€ 208°000 / ano

AGUA QUENTE 80°C

GAs
NATURAL
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AR DE EXAUSTAO DAS RAMULAS
150°C

RAMULA 2
R

RAMULA 1
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Comparacao

Permutadores

12 mm

VI

40 mm

Permutador de lamelas

Permutador tubular KOENIG



Permutador de lamelas




Recuperacao de Energia Luwa

Gas de combustao

/ 50 % Agua quente

\\| 20 % Agua de

30 % Perda de Energia



Recuperacao de Energia Luwa

Gas de combustao

CONCEITO
AGUA AGUA  GASDE
ALIMENTAGAO FRIA COMBUSTAO
DA CALDEIRA 20°C 56°C
80°C

f!'f'.

AGUA QUENTE 117°C

GAS DE
COMBUSTAO
220°C

COMBUSTAO
120°C

GAs
NATURAL

CALDEIRA DE VAPOR

KOENIG | ECO2

VAPOR PARA A PRODUCAO

AGUA QUENTE PARA A PRODUCAO 60°C




Recuperacao de Energia
Gas de combustao

GANHO

Luwa

Ganho =

€ 92122 / ano

-2'623°067 kWh/ano
- 263°207 m3 consumo de gas/ano
- 526 t emissoes de CO,/ano

AGUA QUENTE 117°C

GAs
NATURAL

CALDEIRA DE VAPOR

VAPOR PARA A PRODUCAO

GAS DE_
COMBUSTAO
120°C

AGUA GAs DE_
FRIA COMBUSTAO
20°C 56°C

=

KOENIG | ECO2

AGUA QUENTE PARA A PRODUCAO 60°C




Conceito completo de poupanca
energeética

) Koenig
Koenig flash-steam

condensate booster process heat
water exchanger condensate

pit \ pipe

steam

'_-‘_-'_-'_.
condensate tank

process water
hot

process
water pump

fresh water &=
pump \VI

process water cold

cooling water cold

O O

dyeing machines
discontinue

cooling water hot
steam

proportional valve
fresh water

condensate =
= = L Koenig exhaust

-
heat exchanger

/ \

circulation

Koenig :
waste water :v‘;f'te water pump sepal;atlon
valve
heat exchanger hot / cold
T waste water
drain
T stenter / dryer
drain
proportional valve waste water
waste water pump

process water hot
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Ar/Agua com filtro eléctrico
(tecnologia ultrapassada)



Modulo Filtro Eléctrico
(tecnologia ultrapassada)




Novo Sistema de Limpeza

do ar de exaustao

permutador ar/agua

entrada
agua fria

Saida agua quente

injector/condensador lonisador
Air Clean
colector unidade de colector
gotas ionisacao gotas
1

chaminé

Ventilador de exaustiao

A

exaustao

Ramula/secador

agua

ar comprimido

bomba de
circulacao

separador
oleo/agua

agua

dleo



Novo Sistema de Limpeza

do ar de exaustao: Air King Luwa

1. Colector de gota

2. lonisador
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Sistema A




Limpeza do ar
Separador do 6leo




Recuperacao de Energia em conjunto
com limpeza do ar tipo Air King




OLCON Neutralizacao de cheiros




Certificado CO,

Certificate

reduction of COz

Ly G confims fo

COZ/ kWh Tiles Carporation

123, Ceramics road

GE-12345 Testfield

a substancia reduction ol the anual
COzemission by  2'882  fons f year.

G as 0 2 1 k This impariant confribufion fowards
) Jd
the compliance of the Kyoto Pratocol
Fuias Breen ochieved by our heal recowery sysham nr, ABO7 -123458

Light Oil 0,27 kg

Uster, the 144 of Juns 2007

Heavy Oil 0,29 kg l ; ; ] ;:‘“‘“
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Luwa Air Engineering AG
Weiherallee 11a
CH-8610 Uster

Suica

Tel +41 (0)44 943 11 00
Fax +41 (0)44 943 11 01
e-mail info@luwa.com
www.luwa.com




