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Produção Textil

EXHAUSTÃO GÁS DE COMPOSTÃO

PREPARAçÃO TINTURARIA ACABAMENTO CALDEIRAS 

• Caldeira de vapor

• Caldeira de óleo

• Secar
• Termofixar
• Vaporizar

• Continuo
• Discontinuo

• Desencolar
• Branquear
• Mercerizar 

ESGOTO ESGOTO

PRODUçÃO CALDEIRAS



Produção Textil–
Recuperação de Energia

PREPARAçÃO TINTURARIA ACABAMENTO CALDEIRAS 

PRODUçÃO CALDEIRAS



80 % Água quente

Recuperação de Energia 
Águas residuais

20 % Perda de Energia



Recuperação de Energia 
Águas residuais

GÁS 
NATURAL

CALDEIRA DE VAPOR ÁGUA LIMPA

ÁGUA 
QUENTE
24 m3/h

48°C

CONCEITO

CALDEIRA DE VAPOR

TINTURARIA ESGOTO
40 m3/h

55°C

ÁGUA LIMPA
24 m3/h

20°C

38°C

DEPÓSITO ÁGUAS RESIDUAIS



Recuperação de Energia 
Águas residuais

GÁS 
NATURAL

CALDEIRA DE VAPOR ÁGUA LIMPA

ÁGUA 
QUENTE
24 m3/h

48°C

GANHO

Ganho =
€ 177‘000 / ano

- 708‘350 m3 consumo de gás/ano
- 1‘500 t emissões de CO2/ano

CALDEIRA DE VAPOR

TINTURARIA ESGOTO
40 m3/h

55°C

ÁGUA LIMPA
24 m3/h

20°C

38°C

DEPÓSITO ÁGUAS RESIDUAIS



Recuperação de Energia 
Águas residuais



20 %
Ar quente

50 % Água quente

Recuperação de Energia 
Ar de exaustão

30 % Perda de Energia



Recuperação de Energia
Ar de exaustão

GÁS 
NATURAL

CONCEITO

AR DE 
EXAUSTÃO 
DA RAMULA

145°C

AR LIMPO 
QUENTE

124°C

RAMULA



Recuperação de Energia
Ar de exaustão

GÁS 
NATURAL

Ganho =
€ 52‘180 / ano

-1‘739‘349 kWh/ano
- 173‘935 m3 consumo de gás/ano

- 365 t emissões de CO2/ano

GANHO

AR DE 
EXAUSTÃO 
DA RAMULA

145°C

AR LIMPO 
QUENTE

124°C

RAMULA



Recuperação de Energia
Ar de exaustão

GÁS 
NATURAL

CONCEITO

AGUA QUENTE 80°C

AR DE EXAUSTÃO DAS RAMULAS
145°C

RAMULA 1

RAMULA 2

AGUA LIMPA 40°C

AGUA FRIA 17°C



Recuperação de Energia
Ar de exaustão

GÁS 
NATURAL

GANHO

AGUA QUENTE 80°C

Ganho =
€ 208‘000 / ano

-7'172'373 kWh/ano
- 717‘237 m3 consumo de gás/ano

- 1‘506 t emissões de CO2/ano

AR DE EXAUSTÃO DAS RAMULAS
150°C

RAMULA 1

RAMULA 2

AGUA LIMPA 40°C

AGUA FRIA 17°C



Permutador tubular KOENIG para
Ar/Ar, Ar/Água



Permutadores: Comparação

Permutador tubular KOENIG Permutador de lamelas

40 mm 12 mm



Permutador de lamelas

tapado



20 % Água de 
Alimentação

50 % Água quente

Recuperação de Energia 
Gás de combustão

30 % Perda de Energia



Recuperação de Energia 
Gás de combustão

A

GÁS DE 
COMBUSTÃO 

56°C

AGUA

ALIMENTAçÃO
DA CALDEIRA

80°C

AGUA
FRIA
20°C

CONCEITO

ECO1 KOENIG    ECO2

GÁS 
NATURAL

GÁS DE 
COMBUSTÃO 

220°C

AGUA QUENTE 117°C

GÁS DE 
COMBUSTÃO 

120°C

CALDEIRA DE VAPOR

AGUA QUENTE PARA A PRODUçÃO 60°C

VAPOR PARA A PRODUçÃO



Recuperação de Energia 
Gás de combustão

A

GÁS DE 
COMBUSTÃO 

56°C

AGUA

ALIMENTAçÃO
DA CALDEIRA

80°C

AGUA
FRIA
20°C

GANHO

Ganho =
€ 92‘122 / ano

-2‘623‘067 kWh/ano
- 263‘207 m3 consumo de gás/ano

- 526 t emissões de CO2/ano

ECO1 KOENIG    ECO2

GÁS 
NATURAL

GÁS DE 
COMBUSTÃO 

220°C

AGUA QUENTE 117°C

GÁS DE 
COMBUSTÃO 

120°C

CALDEIRA DE VAPOR

AGUA QUENTE PARA A PRODUçÃO 60°C

VAPOR PARA A PRODUçÃO



Conceito completo de poupança
energética



Ar/Água com filtro eléctrico 
(tecnologia ultrapassada)



Módulo Filtro Eléctrico
(tecnologia ultrapassada)



Novo Sistema de Limpeza 
do ar de exaustão

entrada 
água fria

colector 
gotas

unidade de
ionisação

colector 
gotas

chaminé

permutador ar/água injector/condensador Ionisador 
Air Clean

Ramula/secador

exaustão

Saida água quente

água

ar comprimido

Ventilador de exaustião

bomba de 
circulação

separador
óleo/água

água       óleo



Novo Sistema de Limpeza 
do ar de exaustão: Air King

1. Colector de gota

2. Ionisador

1 2



Sistema Air King



Limpeza do ar
Separador do óleo



Recuperação de Energia em conjunto 
com limpeza do ar tipo Air King



OLCON Neutralização de cheiros



Certificado CO2

CO2/kWh

Gas 0,21 kg

Light Oil 0,27 kg

Heavy Oil 0,29 kg



Luwa Air Engineering AG
Weiherallee 11a

CH-8610 Uster

Suiça

Tel          +41 (0)44 943 11 00
Fax         +41 (0)44 943 11 01Fax         +41 (0)44 943 11 01

e-mail    info@luwa.com
www.luwa.com


